
◎本機をご使用の前に必ずお読み下さい。
エ ー ートガ リエアーコートガンシリーズ
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１．安全使安全使用上の注意注意

装機塗装機を、、安全ににお使いい頂頂く めくために、必ず次の注意注意事項をよ おをよくお読読み下ささい。
正正しししいしい 順順手順手順でででで扱扱扱扱わ いとわ いとわないとわないと場合場合場合場合 よっよっによってはによっては、、 大大重大重大なななな事事事故事故をを引引きき起起起起こすこす恐恐恐恐れれれがありますれがあります。。
ののこのこの取 明書取 明書取扱説明書取扱説明書のの 意事意事注意事項注意事項にはには、、次次の３の３の３の３種類種類種類種類のの項目項目があり すがあり すがありますがあります。。。。こここのこの表表表示表示はは、、、、使用使用使用者使用者がががが重重重傷重傷ををを負負負負うううう、、、、又又又又はははは 亡亡死亡死亡すすするする可能可能可能性可能性のあのあのあるのある 険性険性危険性危険性にに

警告警告警告警告 つ ”つ の”ついての”ついての”警告警警告警告”が”が”が”が、、記記 れててされていますされています。。。ここの表表示は、、使用使用者がが負負傷するする、、又又は機器機器が破損破損 るする可 性可能性ののある 険危険性に
注意注意注意注意 つ ”つ の”ついての”ついての”注意注注意注意”が”が”が”が記記されてれてされていますされています。。。

（（注注注注）））） 取 明 内取 明 内取扱説明書内取扱説明書内でででで、、、、特特特特にににに 意意注意注意をををを促促促促すす必必必要必要 あるあるのあるのある項項項目項目にはにはにはには（（（（注注））））とととと、、、、記記記記 ていますていますされていますされています。。
警警警告警告 塗装機塗装機塗装機誤使用塗装機誤使用によるによるによるによる 険険危険危険■■■■ 品品本品本品をををを、、ごご使使使用使用のののの前前前前にに全全てのてのてのての 扱説 書扱説 書取扱説明書取扱説明書・ ルを・ ルを・ラベルを・ラベルを、、、、おおおお読読読読みみみみ下下さいさいさいさい。。。。■■■■ 品品本品本品はははは、、 装専 機装専 機塗装専用機塗装専用機ですですですです。。 装以装以外塗装以外塗装以外ののの目目目的目的にに使使使使うううう場場場合場合はは、、、、弊社弊社弊社弊社までおまでお問問いいいい合合合合 せせわせわせ下下下下さいさい。。■■■■ 品品本品本品をををを、、 造改造改造しないしないしないでしないで下下さいさいさいさい。。。。■■■■ 品品本品本品はははは、、 日点日点検毎日点検毎日点検してしてしてして下下下下さささいさい。。磨磨磨耗磨耗・・・・損損損傷損傷したしたしたした 品品部品部品が ればが ればがあればがあれば直直直直 ににちにちに修理修理修理修理してして下下下さいさいさいさい。。。。■■■■ 品品本品本品はははは、、 様一様一覧仕様一覧仕様一覧ににに記載記載記載記載 ていれていされているされている 大圧 以下圧 以下最大圧力以下最大圧力以下のののの 力力圧力圧力でででで、、使使使用使用してしてしてして下下下下さいさい。。■■■■ 料料塗料塗料ホーホーホースがホースが、、、 両両車両車両のののの 行行通行通行すすするする路面路面路面路面やや 角鋭角鋭角鋭角 あるあるのあるのある物物物体物体、、動動いていいていいているいている 体体物体物体、、、、加加加熱加熱したした面面面面 どどなどになどに接接触し てないよしないようにして下下さいさい。。■■国やや自 体自治体のの 防消防・・ 気電気・・ 全関安全関連のの法法規・規制規制に従ってって作作業をを進進めてめて下下さい。。
警警警告警告 塗装噴塗装噴塗装噴霧塗装噴霧によるによる危険危険■■■■ 付付吹付吹付け たけ たけられたけられた 料料塗料塗料がががが、、、、皮皮皮膚皮膚にににに付付付付きききき刺刺刺刺 ととさるとさると大大大大ケガをしますケガ しますケガをしますケガをします。。。。万万万一万一ケガ たケガをしたケガをした場場場合場合ははは、、、、直直直直ちちちにちに師医師にによる治療治療を受けてけて下下さい。 のその時はは、、使使用していたしていた塗料塗料・・ 剤名溶剤名を 告報告して下さいさい。。■■吹きき付付けけ 業時作業時、、ノズ チ プのノズルチップの出口出口に手やや指指で触触れ いでれないで下下さいさい。■■ 漏液漏れがあったれがあった場合場合、、漏漏れ箇所箇所を手・・身身体・・手手袋・ぼ・ぼろ布などなどで、、止めないでめないで下下さい。■■ 付吹付けけ 業時作業時、 コエア ト ノズ ガ ドはエアーコートガンのノズルガードは、、必ず 付取付けけて下さいさい。。■■ 業作業前 はには、、エアー ン ル シ トエアーコートガンのバルブシートに 漏液漏液漏 がれが無無いか、、必必ずず点点検して下下さいさい。。■ ーコー ガンを■エアーコートガンを使用使用 るする前前に、引き金のの「「 全安全ロ クロック」」がが、正しくしく操 出来操作出来るるか確認確認して下さいさい。。■■■■ 業業作業作業をををを 断断中断中断すすするする時時はははは、、、、引引引引きき金金のののの「「「「 全安全安全ロックロックロックロック」」」をををを、、、、か おいてか おいてかけておいてかけておいて下下下下さいさい。。■ ル ッ■ ル ッ■ノズルチップが■ノズルチップが、、詰詰詰詰まったまった場場場合場合ややや機機機械機械のの洗洗洗浄洗浄・・点点点検点検・・修理修理修理修理をを行行うううう時時時時はははは、、必必ずず 圧圧液圧液圧をををを抜抜 てかいてかいてからいてから始始 てめて下 いさい。。■■ 械機械のの 動始動前 はには、、塗料塗料 ーホース等のの接続部接続部のの締めめ付けがけが 切適切で かであるか確確認して下下さいさい。。■■ 料塗料ホーホース、チューチューブ、、ホ スホース金金具は毎 点検毎日点検しし、、磨磨耗・・損損傷のあるのある 品部品はは、すすぐ交換交換して下さいさい。。－１－



警警警告警告 塗料塗料塗料塗料・・・・溶剤溶剤によるによるによるによる 険険危険危険■■ 火引火点が、、２１２１℃以下以下の塗料塗料及びび溶溶剤はは使使用しないでしないで下下さい。■■■ご■ご 用用使用使用ににになるになる 体体液体液体のののの 性性毒性毒性をををを 認認確認確認してしてしてして下下下下さいさい。。。■■■■ 険険危険性危険性 あるあるのあるのある液液液体液体はははは、、、、許許許可許可をを受受受受けけけたけた場場場所場所にに 管保管保管保管しし、、国国国国やや自自 体自治体自治体のののの規規規定規定にににに従従従従いいいい 理理管理管理してしてしてして下下下下さいさい。。。■■■■ 料料塗料塗料・・・・ 剤剤溶剤溶剤メーカーメーカーのメーカーのメーカーの指示指示指示指示にに従従いいいい、、、、吹吹吹吹きききき付付付付けけ 業業作業中作業中はは常常常常にににに保保保護保護メガネメガネメガネメガネ（（塗装塗装塗装用塗装用ゴーグゴーグゴーグルゴーグル））ややや手手袋・・作 着作業着・・ 塵防塵 してマスマスクをして下下さいさい。。
警警告 火災火災・・爆発のの危険危険■■■■ 装塗装 及塗装機及塗装機及びびびび被 物被 物被塗物被塗物はははは、、必必 ース てース てずアースをしてずアースをして下下下さいさいさいさい。。。。静静 気静電気静電気がががが発発発生発生す パークをす パーするとスパークをするとスパークを起起起こここしこし火火災・爆発爆発・電撃電撃の原因原因 りとなります。。■■ 品本品をを 用中使用中、静電気静電気 クがの パーのスパークが起起こったこったり、、電電気ショックをショックを感感じたじた時時はは、直 にちに作作業を止中止してして、原原因をを調調べ問題問題が解決解決 るまでするまで使使用しないでしないで下下さい。■■ 料塗料やや 剤溶剤のの 発蒸気揮発蒸気がが、、滞滞留 ないよ にしないように 装塗 現場塗装現場は、常にに換換気を良良く いてくしておいて下下さい。■■塗装 場塗装現場にに、、溶剤溶剤の缶缶や ソリンやガソリン、、燃燃え易いゴミいゴミ、、布などをなどを置置かないでかないで下下さい。■■塗装 場塗装現場ではでは、煙煙草をを吸吸 ないでわないで下下さい。■■ 燃 気可燃性蒸気がが残っているっている 所場所ではでは、 気電気 チの ッ ののスイッチのＯＮ/ＯＦＦＯＮ/ＯＦＦはは、し でしないで下下さいさい。。

－２－



２２．．．．製製製品仕様製品仕様

２２－－１１１１．． 一一仕様一覧仕様一覧
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エ ャ プエ ャ プエアーキャップエアーキャップ 赤赤（（（（低低低低・・ 粘度粘度中粘度用中粘度用））
ガンフガンフィルター ショーショート（ １ ０♯１００） ロングロング（♯１ ０♯１００））
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そのそのそのその他他 取扱 書取扱 書取扱説明書取扱説明書・・・・保保保証書保証書

２－２２． 図寸法図

２－３３． 名各部名称及びび機機能

PPｏｏｓ 称名称 機機能ＡＡ フッフック ガ のガンの一 吊一時吊りり下げげＢＢ ーエアーエアーエアー調調調整調整ノノノブノブ ー ーー ーエアーコートエアーコート用用用用エア のエア のエアーのエアーの流 調整流 調整流量調整流量調整ＣＣ プ キ プスプリングキャップ 6.0/ 5.0 P16.0/25.0MPａａ ２の２種種類ＤＤＤ 引引きききき金金金金 料塗料塗料塗料のの ＯＮ ＯＦＦＯＮ ＯＦＦ「ＯＮ」、「ＯＦＦ」「ＯＮ」、「ＯＦＦ」ＥＥ 全安全 クロック 「ＯＦ「ＯＦＦ」ロッロック（引きき金金がが引けませけません））ＦＦＦＦ ーホーーホーエアーホースエアーホース接続部接続部接続部接続部 ンタッチワンタッチワンタッチワンタッチ（（（（ΦΦ８８－－－－ΦΦ６６） Ｇ） Ｇ）、Ｇ）、Ｇ /４/４１/４１/４Ｍ"Ｍ"Ｇ 料塗料 ーホース 続部接続部 ＮＰＳＮＰＳ /４１/４Ｍ"ＨＨ ル ャッ ドル ャッ ドノズルキャップ・ガードノズルキャップ・ガード ー ャッー ッエアーキャップエアーキャップ締付締付締付締付けけ、、 全全安全安全ガードガードガードガードＩＩ ル ッノズルチップ ッノズルチップ 定選 表選定表（（P 11－11） 照参照ＪＪ デガ ボデガンボディガンボディ ２２種類種類種類種類（（ショー ング ルョー ング ルショート・ロングフィルターショート・ロングフィルター））））ＫＫ ター ジンフィルターハウジング ターガンフィルター内内臓ＯＯ ワンタ チワンタ チワンタッチワンタッチ継継継手継手 ー ーー ーエアーホースエアーホース 続用続用接続用接続用（（ 1/1/ FR1/4FR1/4FＸＸＸＸΦΦ８８８ー８ーΦΦΦΦ６６６６））－－－－３３－－－－



３３３３．．操作方法操作方法操作方法操作方法

３－１． チノズルチップの取付け・ノズル ッ・ノズルチップの脱着時脱着時はは、、 圧液圧をを「「００」 してにして下下 いさい。。
告警告 ・・安安全のの為為、 ガノズルガードは外外さずさず使使用してして下 いさい。。

（平吹 ズルきノズル））１．エアーキャップ（Ｂ）に、ノズルチップ（Ａ）を取付けます。（（（（注注注注））））平平平面平面どうしをどうしをどうしをどうしを、、合合わわ てわせてわせて下下下下さささいさい。。２．ノズルナット（Ｃ）に、「１」のエアーキャップを取付けます。（（注注））エア キャップエアーキャップ Ｂ（ ）（Ｂ）のの凸凸と、、ノズルノズルナット（Ｃ）（Ｃ）の凹凹を正正しくしくしくしく合合合合わ てわせてわせてわせて下下下下 いいさいさい。。。。３．「２」を、ガンボディに取付けます。スプレー方向を決めノズルナット（Ｃ）を、締付けて下さい。（（（（注注注注））））締締締付締付けがけがけがけが弱弱弱弱 とといといと、、、、塗塗塗料塗料がががが漏漏れれ、、、、エエ ーエアーエアー通路通通路通路へへへのへの流逆流のの恐れ ありますれがあります。。
（丸吹 ズルきノズル））１．ガンボディに、丸吹きノズルアダプター（Ｂ）を取付けます。（（注注））工 等工具等、、使使 ずわず手手でで、 っかりしっかり締付締付けて下ささい。２．ノズルチップ（Ａ）を、附属のチップキィ（Ｃ）で取付けます。（（注注））締締付けがけが弱弱 といと、、塗塗料がが 状棒状にに出出たり、 漏液漏れれが出出ますますますます、、 締又締又締付又締付けがけがけがけが強強強過強過ぎるとぎるとぎるとぎると、、、、破破破損破損のののの恐恐恐恐 が ますがれがありますれがあります。。。。
３３－－２２．．塗料塗料 エ ーホースエ ーホース・エアーホースの・エアーホースの接続接続接続接続・・塗塗料ホ スホースは、、高圧高圧 すです。 着脱着時は、、

告警告 液液圧を「「０」」ととし、、安安全 ック けロックをかけます。。・塗料ホース（Ａ）は、工具で確実に締付けて下さい。・エアーホース（Ｂ）が、ワグナー製ツインホースの場合、附属のワンタッチジョイントを使用します。他社製のＧ１/４Ｆ（メス）の場合は、そのまま取付けて下さい。
３－３． ーコ トエアーコート用エアエアー 整調整・エアーコート用エアー及びパターン幅の調整は、供給エアーの圧力調整と、エアー調整ノブで流量調整で行います。・供給圧力は、００００～～００００．． P２ P２MPa２MPaに設定します。塗 粘度塗 粘度塗料粘度塗料粘度やノ ル ップノズルチップ口径口径により、調整が必要です。（（注注））圧圧力をを、、上上げ過ぎるぎると飛散飛散が多多くなるくなる事が りますがあります。。－４－



３－４． ーキ ップエアーキャップ塗 粘塗 粘塗料粘度塗料粘度 よってよってによってによって、、、使使使いいいい分分分分 すけすけするけする事事事事がががが 来来出来出来ますます。。。。・・赤色赤色（ １３４９４P/N ２３１３４９４）・・・・・・低低・中 用中粘度用・・青色青色（ １３４９７P/N ２３１３４９７）・・・・・・中中・高 用高粘度用（（注注））標標準はは、、赤赤色（（低低・・中 度用中粘度用）をを 着装着し いますしています。
３３－－４４．．吹付吹付けけ・塗料供給ポンプの圧力を、０．２～０．３MPaに設定し、各接続部の液液漏れ エ ーれ・エアー漏漏れの無い事を確認して下さい。・塗料圧力は、出来るだけ低めに設定し、供給エアーの 調力調整圧力調整圧力調整・・・ 量 整流量 整流量調整流量調整をしながら仕上がり状態を確認します。各調整により、最良の条件を設定して下さい。・ 粘料粘度塗料粘度塗料粘度も、重要な条件の一つとなります。
４４４４．．メ ナ スメ ナ スメンテナンスメンテナンス及及及及びびびび洗浄洗浄洗浄洗浄・メ テナン・メ テナン・メンテナンス・メンテナンス及及びびびび 浄浄洗浄洗浄はは、、定定 的定期的定期的にににに行行行行 ててってって下下下下さいさい。。。。・・塗塗料ホ ース エ ガンホース・エアーコートガン 部内部内部（ 料通路塗料通路））を、、洗 液洗浄液で くでよく 浄洗浄しして下下ささい。

告警告 ・・作作業はは、、塗塗料・エア の・エアーの 給供供給をを停停止しし、、 ースホース内内のの 圧残圧をを、抜いていて下さいさい。。・・塗塗料メーカーメーカーの 薦推薦するする 浄液洗浄液を、使用使用 てして下下 いさい。。・・・・塗塗塗料塗料・・・ 剤剤溶剤溶剤をををを、、 閉 器閉 器密閉容器内密閉容器内にに決決しししてして吹吹きききき戻戻戻戻さ いでさ いでさないでさないで下下下下 いいさいさい、、、、爆 性爆 性爆発性爆発性のののの 合合混合混合ガスがガスがガスがガスが生発生しし、 常非常にに 険危険でです。。
４－１． ン ィガンボディの 浄洗浄・エア コ トガ・エア コ トガ・エアーコートガンは・エアーコートガンは、、、、決決 ててしてして溶溶溶剤溶剤（（（（ 浄洗浄液洗浄液洗浄液））））のの中中中中にに浸浸さなさな でさないでさないで下下下さささいさい。。

意意注意注意 ・・・・洗 作業洗 作業洗浄作業中洗浄作業中はははは、、、、 剤溶剤溶剤（（（（洗浄洗浄液洗浄液洗浄液）））） エがエ ーがエアーがエアー通通通路通路にににに、、、、入入入入 ない うにしない うにしらないようにしてらないようにして下下下さいさいさいさい。。。。・・・・洗 作業洗 作業洗浄作業洗浄作業にに、、 属金属製金属製金属製のブラシのブラシのブラシのブラシ等等等をををを使使使用使用し でし いでしないでしないで下下下下さささいさい。。洗浄ブラシ又は、布にて拭き取って下さい。
４４－－２２．． チチノズルチップのノズルチップの洗浄洗浄・ノズル ッ・ノズル ッ・ノズルチップは・ノズルチップは、、、丁丁丁寧丁寧にに扱扱扱扱っっってって下下さささいさい。。

意意注意注意 ・・・・洗洗洗浄洗浄ににに、、、、金金金属金属ブラシブラシブラシはブラシは 用用使用使用し いでしないでしないでしないで下下下下 いいさいさい。。。。・ノズルチップを取出し、洗浄ブラシ等で洗浄して下さい。・ノズルチップが、詰まった場合は、右図のようにノズルチップを反対向きに取り付け、捨て吹きをして下さい。それでも除去できない場合は、しばらく溶剤（洗浄液）に浸してから、再度行って下さい。又は、チ プク ン ットチップクリーニングセット（（P NP/N ８６ ２００１８６１２００１））を使用して下さい。 －５－



４－３３．前部パ のパッキンの調調整※ ッ ンスパッキンスクリュ（（ ２１２））は、、出荷出荷時「「最 限最小限」」のトルクでのトルクで締付締付けけてありますありますあります。。。。・・ ル ロ ドル ロ ドバルブロッドバルブロッド（１５）と、パ キ スクリュパ キ スクリュパッキンスクリュパッキンスクリュ（１２）の間から「「「「 漏漏液漏液漏れれれれ」」が、見られ らられたら、、 ッ ン のパッキンスクリュの「「増増し締め」をしてをして、、下下さい。・ 「増増しし締締め」をしても、「液液漏れ」」が止まらない場合は、 ル ロ ド ットバルブロッドセットを取り外して、「「洗洗洗浄洗浄」」して組付けて下さい。・・ それでも「「液液液漏液漏れれ」」」」が、止まらない場合は、「「「「 ッ ンッ ンパッキンパッキン」「」「」「Ｏ」「Ｏリングリング」」の「交換交換」をします。※ 交換 法交換方法につ てはについては、、次次のの「４－－４．． ル ロ ドのバルブロッドの分分解」をを照照参照参照しししてして下下さいさいさいさい。。。。（（注注注注）））） ッ ンス ュッ ンス ュパッキンスクリュのパッキンスクリュの締付付締付締付けがけがけがけが、、 過過強過強過ぎる ル ロ ドのぎる ル ロ ドのぎるとバルブロッドのぎるとバルブロッドの動動きが悪悪くくなり、先先端からのからの 漏液漏れれが発生発生 るする事事がありますがあります。。動動動動きをきを見見見ながながながらながら、、少少 ずしずつしずつしずつ締締締付締付 ててけてけて下下下下さいさいさいさい。。
４４－４．． ブロ ド トバルブロッドセットの分分解と 立組立１． 角六角ナ トナット（２３）を外し、引き金シャフトシャフト（２２）を、抜き引引きききき金金金金（２１）を、外します。２． カカスプリングカバースプリングカバー（１）を、 ５５１５１５ｍｍｍｍｍｍｍｍのスパスパナスパナスパナで外しスプ グスプリング（２）、（３）を取出します。３． ッ ンスパッキンスクリュ（１２）を、７７ｍｍの ナスパナで外しル ロ ドセ トル ロ ドセ トバルブロッドセットバルブロッドセット（４）を、引き抜きます。４． ル ロ ドリバルブロッドリティナー（５）の、六角部を６ｍｍｍｍのスパナスパナで固定し、ス ース ーブスリーブスリーブ（（（（６６））を、５５ｍｍｍｍｍｍｍｍのスパナでゆるめるとル ロ ドバルブロッド（１５）が、外せます。５． バ ブ ッエアーバルブセット（７）、 ッ ンパッキンスクリュ（１２）、部部前部前部パ キパッキンパッキンパッキン（１３）、ＯＯ グリングリング（１４）が、分離出来ます。６． バ ブ ッバ ブ ッエアーバルブセットエアーバルブセット（７）は、バル トバル トバルブタペットバルブタペット（８）の六角部を、 ３１３ｍｍｍｍのスパスパナで固定し ャッキャップ（１１）を７７ｍｍｍｍｍｍｍｍの パスパスパナスパナで外して、分離します。７． 耗耗消耗品消耗品の 検検点検点検又は、交交交換交換時は、 ＯＯ「Ｏ「Ｏリ グリ グリングリング、、、、パッキンパッキンパッキンパッキン」」」」には、「「「「 リンリンワセリンワセリン」」」」キャップキャップ（１１）の じねじ部部には、「「ロ クタイ ４ロックタイト・２４３」」を、「 量小量」」塗って下さい。※ 「グリーグリース」等をを、「、「塗塗り過ぎるとぎると」」「 ーコー エアエアーコートエアー」」に混じりじり、「、「塗 物塗装物」」にに着着付着付着しししてして、「、「 装 良塗装 良塗装不良塗装不良」」」」のののの 因因原因原因となとなとなるとなる恐恐れがれがれがれが、、ありますあります。。８． 立立組立組立はははは、、 解解分解分解とととと逆逆逆逆のの手順手順手順手順でで行行ってってってって下下下下さいさい。。

－６－



４－５５． ア ブセットエアーバルブセットの 解分解と組組み立てて１． ル タペ トバルブタペット（８）を、１１３ｍｍｍｍの パナスパナで、固定しャッキャップキャップキャップ（１１）を、７７７７ｍｍｍｍの ナナスパナスパナで外します。２． バ ブ ッ ンバ ブ ッ ンエアーバルブパッキンエアーバルブパッキン（９）、 部部後部後部パ キパッキンパッキンパッキン（５）を、 換換交換交換しますしますしますします。。※※ ーバ ブ ッ ンバ ブ ッ ンエアーバルブパッキンエアーバルブパッキン（（（（９９９９））はは、、、、組組組付組付けけ時時、、、、傷付傷付傷付傷付 ないよないよけないようけないよう気をを付付けて下下さいさい。。組組付けけ冶具冶具（ N 9 9P/N179889)を 用使使用してして下下さい。３． 「組付組付け」は、 ル ロ ドバルブロッドを通し、キ プキャップ（１１）を締付けます。※ 「締付締付け」がが、、強強 ぎるすぎると「「引きき金金」」の戻りがりが悪悪 りくなり、「液漏液漏れ」のの因因原因原因とととなりますとなります。。 意意注意注意してしてしてして下下下下さいさい。。。
４４－－６６６６．． ア ブシ のア ブシ のエアーバルブシールのエアーバルブシールの交交交換交換１． バ ブ ーバ ブ ーエアーバルブシールエアーバルブシール（２６）の、「「「「 込込組込組込みみみみ」」には、 ビ ッビ ッサービスセットサービスセット（ ９P/N ９ ４P/N３９４９４０、、 ９ ９４３９４９４１））に含まれる「組組付け 具冶具」（４０）（（P/N ９ ３４ ９P/N ９ ４ ９P/N３９４３４２９P/N３９４３４２９））））を使うと便利です。２． 引引きききき金金金金（２１）を、引引引引きき金金 ャフトシャフトシャフトシャフト（２２）で、「「 止止仮止仮止めめ」」」」して「押押しし込込み」」ます。※ ーバ ブ ーエアーバルブシール（（ ６２６））の、、向きをきを間間違えないえないように意意注意注意しししてして下下さいさいさいさい。。。。
４－７７．弁 セーシートセット及及 ッ ンびパッキンの 換交換１． 弁シートセッシートセット（２９）は、 ２１２ｍｍのボ チボックスレンチで、「「分解分解分解分解 「「」「」「組組組付組付けけけ」」」」して下さい。２． 弁弁シー セシートセッシートセットシートセット（２９）の交 時交 時交換時交換時は、ＯＯ グリ グリングリング（２８）も時同時にに 換交換してして下下さい。３． キ プパ キエアーキャップパッキン（２７）、ノズ チ プ ッ ンノズルチップパッキン（１９）の換換交換時交換時は、「「「「 ルールシールシール面面」」を傷付けないようにして下さい。

－７－



４－８８． フィガンフィルターの洗洗浄及びび交交換

※ノ チッ の※ノズルチップの詰 りまりの 因原因とな まとなります。定期定期的な 又洗浄又はは、交換をし さいをしてください。。

（ＧＭ４ ０４１００ Ｃ）ＡＣ）

１． ボ ィフィルターボディを、１１９ｍｍの パナスパナで固定しニ ルニ ルペイントニップルペイントニップル（３４）を、１１１７１７ｍｍｍｍの ナパナスパナスパナで外します。２． ー ・ ルー ・ ルショート・フィルターショート・フィルター（３２）を取出し、「「 浄洗浄洗浄洗浄」」又は「交換交換」して下さい。
（ＧＭ（ＧＭ４ ０４ ０４７００４７００ Ｃ）Ｃ）ＡＣ）ＡＣ）

１． ボ ィフィルターボディを、１１３ｍｍの パナスパナで固定しハ ングハ ングフィルターハウジングフィルターハウジング（３４）を、 ７１７１７１７ｍｍｍｍの ナナスパナスパナで外します。２． ハ ングハ ングフィルターハウジングフィルターハウジング（３４）から、 ング ルング ルロングフィルターロングフィルター（３２）を出取出しし「「 浄洗浄」」又はは、「、「交交換」」してして下さいさい。。３． ハ ングフィルターハウジング（３４）を、取り外した時は、ッ ンッ ンパッキンパッキン（３５）の「「 ェチェッチェックチェック」」」」を、して下さい。－８－



５５．．．．トラブトラブトラブルのトラブルの原因原因原因原因とととと対策対策対策対策トトトト ララ ブブ ルルルル 原原 因因 対対対対 策策策・ノズルチップが、小さ過ぎる。 ・ノズルチップの変更。・ノズルチップが、詰まりかけている。 ・洗浄又は交換。吐出量が少ない ・ポンプ圧力が、低い。 ・圧力を、上げる。・ガンフィルター又は、ポンプの吸入 ・洗浄又は交換。フィルターの詰まり。・ノズルチップが、大き過ぎる。 ・ノズルチップの変更。・ポンプ圧力が、低い。 ・圧力を、上げる。・塗料の粘度が、高い。 ・希釈と充分な攪拌。吐出パターンが乱れる ・エアーキャップのエアー出口孔の ・洗浄又は交換。詰まり。・エアーコート用エアーの調整不良。 ・圧力及びエアー調整バルブの調整。エアーの漏れ・引き金を、引かないのに ・エアーバルブパッキンの磨耗、損傷。 ・交換。・引き金付近から ・エアーバルブシールの磨耗、損傷。 ・交換。・エアーキャップ付近から ・エアーキャップパッキンの損傷。 ・交換。塗料の漏れ・先端から ・バルブロッド、弁シートの磨耗、損傷。・交換。・パッキンスクリュ付近から ・バルブロッド、パッキン、０リングの ・交換。磨耗、損傷。・ノズルチップ付近から ・ノズルチップパッキンの損傷。 ・交換。

－９－



６．． ズル ッノズルチップ選定表

６６６６－－－－１１１１．．平吹平吹平吹平吹きノズルチきノズルチきノズルチップきノズルチップ（（（（ ００３０００３０００ＡＣＡＣＡＣＡＣチッチッチップチップ））））

刻印チッチッチップチップ パパパターンパターン ※１※１ ※２※２※２※２ (参考(参考(参考(参考）） ガン ィ ターガン ィ ーガンフィルターガンフィルター/P/N 刻印刻印 口径口径 度角度 吐出量吐出量 パターンパターン （メッシュメッシュ））(m(mm/イ チインチ） in)(L/min) 幅幅（（ )mm) G 41 0AGM4100AC GM 70 ACGM4700AC371407 07/40 0.18－0.007 20° 0.197－0.218 163371209 09/20 20° 148371309 09/30 30° 158371409 09/40 0.23－0.009 40° 0.222－0.245 198371509 09/50 50° 215371606 09/60 60° 225 200 赤371111 11/10 10° 87 200371211 11/20 20° 93371311 11/30 0.28－0.011 30° 0.325－0.359 127371411 11/40 40° 210371511 11/50 50° 225371611 11/60 60° 270 青371113 13/10 10° 103 150371213 13/20 20° 107371313 13/30 30° 142371413 13/40 0.33－0.013 40° 0.474－0.524 207371513 13/50 50° 255371613 13/60 60° 282371813 13/80 80° 375371115 15/10 10° 98 100371215 15/20 20° 100371315 15/30 30° 162371415 15/40 0.38－0.015 40° 0.642－0.716 202371515 15/50 50° 252371615 15/60 60° 268371715 15/70 70° 295 黄371815 15/80 80° 395 100371217 17/20 20° 117371317 17/30 30° 153371417 17/40 0.43－0.017 40° 0.832－0.919 190371517 17/50 50° 235371617 17/60 60° 283371717 17/70 70° 342371219 19/20 20° 147371319 19/30 30° 168371419 19/40 40° 192371519 19/50 0.48－0.019 50° 1.039－1.149 272 60371619 19/60 60° 315371719 19/70 70° 330 白371819 19/80 80° 402 100371221 21/20 20° 148371421 21/40 40° 183371521 21/50 0.53－0.021 50° 1.242－1.373 252371621 21/60 60° 313371821 21/80 80° 380※１ 吐出量（吐出圧力：１０.０MPａ、試験液：水）※２ パターン幅（吐出圧力：１０.０MPａ、試験液：合成樹脂塗料 ５５mPａ、被塗物との距離：３０cm）-10-



６－２２．丸吹きノズ チきノズルチップ

丸吹きノズルアダプター 印印刻印刻印１※１ ※※２ （（参参考））Ｐ/ＮＰ/Ｎ 刻印刻印刻印刻印 吐 量吐 量吐出量吐出量 パ ンパ ンパターンパターン幅幅幅幅 ガンフィルタガンフィルタガンフィルターガンフィルターm )/mi )(L/min)(L/min) mm(mm(mm）） (m sh m )(mesh/mm)(mesh/mm)(mesh/mm)132720 Ｒ１１ 0.16132721 Ｒ１２ 0.22132722 Ｒ１３ 0.27 180/0.084132723 Ｒ１４ 0.34132724 Ｒ１５ 0.38132725 Ｒ１６ 0.43 各２５０mm132726 Ｒ１７ 0.48 100/0.140132727 Ｒ１８ 0.53132728 Ｒ１９ 0.59132729 Ｒ２０ 0.65132730 Ｒ２１ 0.71 50/0.560132731 Ｒ２２ 0.77※１ 吐出量（吐出圧力：１０.０MPa、試験液：水）※２ パターン幅（吐出圧力：１０.０MPa、試験液：合成樹脂塗料 ５５mPa被塗物との距離：３０cm)

－１１－



７７．．．．分分分解図及分解図及びびびび部品表部品表部品表部品表

７７－－１１１１．ＧＭ．ＧＭ １ ０１ ０４１００４１００ ＣＣＡＣＡＣ

ＩＦ０００３０Ｃ－１２－



PoPos 品番 品名品名 量数量 備備考
① 394012 ＧＭ４１００ＡＣガン本体 1
１ 394333 スプリングカバー （１） ２５.０MPａ
２ 9999501 スプリング・塗料 （１）
３ 9999500 スプリング・塗料エアー （１）
４ 2311320 バルブロッドセット （１）
５ 2312140 バルブロッドリティナー （１）
６ 2312149 スリーブ （１）
７ 394257 エアーバルブセット （１）
８ 394309 バルブタペット （1）
９ 179338 エアーバルブパッキン （１） ○
１０ 179395 後部パッキン （１） ○
１１ 394322 キャップ （１） ○
１２ 394327 パッキンスクリュ （１）
１３ 394328 前部パッキン （１） ○
１４ 9971445 Ｏリング （１） ○
１５ 394920 バルブロッド （１） ○
１６ 394924 エアー調整バルブAｓｓｙ （１）
１７ 394313 エアー調整バルブ （１）
１８ 9974243 Ｏリング （１） ○
１９ 394303 ホルダー （１）
２０ 9921906 Ｅ型止め輪 （１） ○
２１ 394601 引き金 （１）
２２ 394319 引き金シャフト （１）
２３ 394318 六角ナット （１）
２４ 394334 安全ロック （１）
２５ 9935088 安全ロックシャフト （１）
２６ 394323 エアーバルブシール （１） ○
２７ 394339 エアーキャップパッキン （１） ○
２８ 9974245 Ｏリング （１） ○ テフロン
２９ 394922 弁シートセット （１） ○
３０ 394338 ノズルチップパッキン （１） ○
３２ 3204604 ガンフィルター・ショート ６０メッシュ

3204605 ガンフィルター・ショート （１） １００メッシュ
9999002 ガンフィルター・ショート ２００メッシュ

３４ 394340 ペイントニップル （１） NPS１/４
４０ 394342 エアーバルブ組付冶具 （１） ○
② 2313494 エアーキャップセット・赤 １

2313497 エアーキャップセット・青
③ 379・・・ ３０００ＡＣチップ ノズルチップ選定表参照
④ 2103556 メスユニオン １
⑤ 394180 丸吹きノズルアダプター
－1 394336 ノズルハウジング
－2 132922 ディフューザーセット
－3 128327 シーリングニップル
－4 132516 ディフューザー
－5 132351 ロッキングスクリュ
－6 394308 エアーキャップナット
-7 394337 ノズルナット
⑥ 132・・・ 丸吹きノズルチップ ノズルチップ選定表参照

394940 サービスセット ○ ＬＦ０００３０Ｃ
－１３－



７－２２．ＧＭ ７ ０４７００ ＣＡＣ

ＩＦ０００３４Ｂ－１４－



PoPos 品番 品名品名 量数量 備備考
① 2313585 ＧＭ４７００ＡＣガン本体 1
１ 394333 スプリングカバー （１） ２５.０MPａ
２ 9999501 スプリング・塗料 （１）
３ 9999500 スプリング・塗料エアー （１）
４ 2311320 バルブロッドセット （１）
５ 2312140 バルブロッドリティナー （１）
６ 2312149 スリーブ （１）
７ 394257 エアーバルブセット （１）
８ 394309 バルブタペット （1）
９ 179338 エアーバルブパッキン （１） ○
１０ 179395 後部パッキン （１） ○
１１ 394322 キャップ （１） ○
１２ 394327 パッキンスクリュ （１）
１３ 394328 前部パッキン （１） ○
１４ 9971445 Ｏリング （１） ○
１５ 394920 バルブロッド （１） ○
１６ 394924 エアー調整バルブAｓｓｙ （１）
１７ 394313 エアー調整バルブ （１）
１８ 9974243 Ｏリング （１） ○
１９ 394303 ホルダー （１）
２０ 9921906 Ｅ型止め輪 （１） ○
２１ 394601 引き金 （１）
２２ 394319 引き金シャフト （１）
２３ 394318 六角ナット （１）
２４ 394334 安全ロック （１）
２５ 9935088 安全ロックシャフト （１）
２６ 394323 エアーバルブシール （１） ○
２７ 394339 エアーキャップパッキン （１） ○
２８ 9974245 Ｏリング （１） ○ テフロン
２９ 394922 弁シートセット （１） ○
３０ 394338 ノズルチップパッキン （１） ○
３１ 2324766 エアースイベルジョイント （１）
３２ 2315723 ガンフィルター・赤 200メッシュ

2315724 ガンフィルター・青 150メッシュ
2315725 ガンフィルター・黄 （１） 100メッシュ
2315726 ガンフィルター・白 50メッシュ

３３ 2311491 グリップ （１）
３４ 2320016 フィルターハウジング （１）
３５ 128389 パッキン （１） ○
４０ 394342 エアーバルブ組付冶具 （１） ○
② 2313494 エアーキャップセット・赤 １

2313497 エアーキャップセット・青
③ 379・・・ ３０００ＡＣチップ ノズルチップ選定表参照
④ 2103556 メスユニオン １
⑤ 394180 丸吹きノズルアダプター
－1 394336 ノズルハウジング
－2 132922 ディフューザーセット
－3 128327 シーリングニップル
－4 132516 ディフューザー
－5 132351 ロッキングスクリュ
－6 394308 エアーキャップナット
-7 394337 ノズルナット

⑥ 132・・・ 丸吹きノズルチップ ノズルチップ選定表参照
394941 サービスセット ○ ＬＦ０００３４Ｂ－１５－



８８．．．．粘 表粘 表粘度換算表粘度換算表（（（ＳＩ（ＳＩ単単単位単位））

ａａＰａＰａ・・・・ｓｓｓｓ ｍ ａｍ ａｍＰａｍＰａ Ｃ ｎｔｉ ｉｓＣ ｎｔｉ ｉｓＣｅｎｔｉＰｏｉｓｅＣｅｎｔｉＰｏｉｓｅ Ｐ ｉＰ ｉＰｏｉｓｅＰｏｉｓｅ Ｄ ＣｕＤ ＣｕＤＩＮ ＣｕｐＤＩＮ Ｃｕｐ４４４４ ｏ ｄ Ｃｕｐｏ ｄ ＣｕｐＦｏｒｄ ＣｕｐＦｏｒｄ Ｃｕｐ４４４４ル コンパスカル・セコンド ミ ルミリパスカル ン ポイセンチポイズ ポイズ デ ン ップディーンカップ４ フ ド ッフォードカップ４
００１０１０ １１１０１０ ００００．． ００１０１０ ５５

５１５ １１５ ００． ５１５ ８

０２０ ２２０ ００． ０２０ ０１０

５２５ ２２５ ００． ５２５ １１４ ２１２

００３０３０ ３３３０３０ ００００．． ００３０３０ １１１５１５ ４４１４１４

００４０４０ ４４４０４０ ００００．． ００４０４０ １１１７１７ ８８１８１８

０５０ ５５０ ００． ０５０ １１９ ２２２

０６０ ６６０ ００． ０６０ ２２１ ６２６

００７０７０ ７７７０７０ ００００．． ００７０７０ ２２２３２３ ８８２８２８

００８０８０ ８８８０８０ ００００．． ００８０８０ ２２２５２５ １１３１３１

０９０ ９９０ ００． ０９０ ２２８ ２３２

０．．１１０ １０１００ ０１００ １１． ０００ ３３０ ４３４

００．．．．１１１２１２ ２１２１２０１２０ ００１２０１２０ １１１１．． ００２０２０ ３３３３３３ １１４１４１

００．．．．１１１４１４ ４１４１４０１４０ ００１４０１４０ １１１１．． ００４０４０ ３３３７３７ ５５４５４５

０．．１１６ １６１６０ ０１６０ １１． ０６０ ４４３ ０５０

０．．１１８ １８１８０ ０１８０ １１． ０８０ ４４６ ４５４

００．．．．２２２０２０ ０２０２００２００ ００２００２００ ２２２２．． ００００００ ４４４９４９ ８８５８５８

００．．．．２２２２２２ ２２２２２０２２０ ００２２０２２０ ２２２２．． ００２０２０ ５５５２５２ ２２６２６２

０．．２２４ ２４２４０ ０２４０ ２２． ０４０ ５５６ ５６５

０．．２２６ ２６２６０ ０２６０ ２２． ０６０ ６６２ ８６８

００．．．．２２２８２８ ８２８２８０２８０ ００２８０２８０ ２２２２．． ００８０８０ ６６６５６５ ００７０７０

００．．．．３３３０３０ ００３００３００ ００３００３００ ３３３３．． ００００００ ７７７０７０ ４４７４７４

０．．３３２ ２３２０ ０３２０ ３３． ０２０

０．．３３４ ４３４０ ０３４０ ３３． ０４０

００．．．．３３３６３６ ６６３６０３６０ ００３６０３６０ ３３３３．． ００６０６０ ８８８０８０

００．．．．３３３８３８ ８８３８０３８０ ００３８０３８０ ３３３３．． ００８０８０

０．．４４０ ０４００ ０４００ ４４． ０００ ９９０

－１６－
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